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滚针锁紧式的强力刀柄，拧紧螺母后整体会产生60ton的压力，长时间使用会使滚针表面发生
磨损，这个时候就要考虑刀柄寿命了。市场的强力铣刀柄寿命差异不同，不同品牌的寿命差异从1
倍到5倍不等，需要用户有足够的辨别力。精度恶化后的刀柄对机床和刃具寿命都会造成严重影响，
有些影响不容易察觉但十分严重，需要定时检查，及时更换。为了验证刃具柄部伤痕对夹持力的
影响，我们对铣刀柄径部分人为增加3处深度约0.04mm的划痕，很终测试结果发现夹持力会降低
至标称值的1/2~1/5。往往出现掉刀时，大家首先想到的是刀柄夹紧力的问题，实际上对铣刀柄部
是否有划痕的确认也是十分重要。液压刀柄的工作原理：利用液压使刀柄内径收缩实现夹紧刃具。
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目前市面上大多强力铣刀柄厂家都采用旋转外圈螺母使刀柄内壁收缩的锁紧方式。由于内壁
需要收缩夹持刃具柄部，壁厚过大则容易造成收缩量不够，夹持力达不到要求，壁厚过薄，则刀
柄的横向刚性不足。因此，这就需要在保证合适的内壁厚度的情况下，也能保证其内壁的收缩量。
实际加工中多使用公差范围内的刃具或者直筒夹套，而夹持力也是在刀柄内径和直筒夹套之间的
间隙为0以及直筒夹套内径和立铣刀柄部的间隙为0时开始产生，因此，刀柄内径的收缩量至少需
要有0.1mm-0.12mm以上的余量。不然，其样本给出的值则有待商榷。如果减小刀柄和刃具之间
的间隙，则造成立铣刀装夹困难，操作不便。所以，收缩量对日常作业有很大影响。MST刀具刀具
安装工作站报价机夹焊接式面铣刀是将硬质合金刀片焊接在小刀头上，再采用机械夹固的方法将
刀装夹在刀体槽中。
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刀片材料主要依据被加工工件的材料、工件表面的精度要求、切削载荷的大小及切削加工过
程中有无冲击和振动等条件决定。刀片尺寸主要是指有效切削刃的长度，根据背吃刀量ap和主偏
角_kr确定，使用时可查阅相关手册。刀片形状根据被加工工件表面形状、切削方法、刀具寿命和
刀片的可转位次数等因素来选择。刀尖圆弧半径的大小直接影响刀尖的强度和被加工零件的表面
粗糙度。通常在背吃刀量较小的精加工、细长轴加工或机床刚度较差的情况下，选取较小的刀尖
圆弧半径；在需要刀刃强度高、零件直径大的粗加工中，选取较大的刀尖圆弧半径。

刀柄作为连接机床和刃具的重要“桥梁”，关系着加工精度、刃具寿命、加工效率等的优劣，很
终影响加工质量与加工成本。因此，如何正确选择一把合适的刀柄就显得非常重要。由于各种加
工的要求不尽相同，与之相呼应是不同夹紧方式的刀柄。弹簧刀柄的工作原理：利用有锥度的弹
簧夹套在轴向移动（锁紧）的过程中逐渐收缩，实现夹紧刃具。适用范围：钻头、铰刀、精加工
立铣刀等。特点：夹持范围大；通用性好；精度高（部分厂家）。关键点：弹簧夹套是否能够完
美均匀收缩是决定跳动精度的关键因素之一；轴承式螺母可大幅降低锁紧时对夹套的扭力。MST刀
柄是利用刀柄和刀具的热膨胀系数之差的原理来强力且高精度夹紧刀具的热装系统。
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筒夹刀柄是一种高精度的刀柄，依靠机械夹紧来提供出众的夹紧力和同心度，以及杰出的减
震性能。该刀柄是通过筒夹夹紧，使用六角扳手拧动刀柄侧面的机械结构来实现刀柄的夹紧和松
开，整个过程只需短短的几秒。高精度筒夹刀柄FPC非常适合于高性能和高速铣削。此外，他们
可用于钻、铰和螺纹加工。优点：可靠性：极高的扭矩传递提供了很大的工艺可靠性，在直径
为20mm的刀具柄部可以实现400牛的扭矩传递。μ级精度：在刀具悬伸3倍径处的同心度≤3微米。
这样可以保证可靠的刀具寿命和表面质量。更长的刀具寿命：在加工过程中产生的振动被减小，
这源于刀柄特殊的技术设计，该优点改进了产品的表面质量和保证了杰出的刀具寿命。快速换刀：
将带有刀具的筒夹拧入刀柄，然后拧动夹紧机构即可。液压刀柄的精度稳定，扭紧力不直接作用
于夹持部分，即使新入职的操作人员也可以稳定装夹。MST刀具刀具安装工作站报价

弹簧夹头刀柄具有钻孔、攻丝、立铣以及铰孔等功能。MST刀具刀具安装工作站报价

在加工现场，会有铁粉以及油污混合的杂质，无论怎么擦拭都无法彻底清理干净，如果内径
没有槽的话，生成的油膜容易使刃具在刀柄中发生打滑并且会使夹持力降低到1/2以下。槽的尺寸
也很重要，过小发挥不了效果，过宽会使刃具柄部损伤，导致在使用过程中出现问题。例
如：300kg·m夹持力的刀柄，刃具柄部每1cm2约会承受2ton的压力。以往滚针锁紧方式的刀柄内
壁比较薄，虽然夹持力比较大，但本体刚性不好，容易出现掉刀的现象。近来内壁厚10mm的刀
柄成为主流产品，这样不但保证了夹持力，同时也增强了刚性。MST刀具刀具安装工作站报价

上海建泽机械技术有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好
的市场口碑。上海建泽致力于为客户提供良好的五轴加工中心  ，高速加工中心，MST刀具和在线
测量，机床周边辅助软件 ，一切以用户需求为中心，深受广大客户的欢迎。公司秉持诚信为本的
经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打
造机械及行业设备良好品牌。上海建泽凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来
的声誉和口碑，让企业发展再上新高。


